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Н аш а кра іна  мае багаты я залеж ы  глі- 
ны — асноўнай сыравіны  для ганчарнай 
вытворчасці. У сённяш ні час вызначыліся 
два напрамкі разв іцця вытворчасці ке- 
рамікі: масавы ты раж ны  і мастацкі. Ста- 
раж ы тная , экалагічна чыстая, высокамас- 
тацкая абварная тэхналогія — адна з ма- 
стацкіх плыней у кераміды. Гэта тэхнало- 
гія мае н екальк і назваў: абварная, рабая 
і гартаваная. М астадкай  асаблівасцю аб- 
варной керам ік і  з ’яў л я ец ц а  размяш чэнне 
па ўсёй форме вырабу рабых плям розна- 
га памеру, нібы на яй ках  курапаткі. Гар- 
таваныя вырабы маюць непаўторны ўзор: 
ён можа падавацца марской пенай ці пяс- 
чаным берагам. Дэкор у абварных вырабах 
не дамінуе над формай, а вызначаецца гар- 
манічным адзінствам з ёю і тым самым 
выклікае эстэтычную асалоду.

Асаблівасць беларускай  абварной ке- 
рамікі ў тым, што кожны выраб мае свой, 
асаблівы ўзор дэкаратыўнага пакрыцця па- 
верхні, нягледзячы  на тое, што часам у 
такіх  вырабаў аднолькавы я сілуэт і фор­
ма. Гэта тэхналогія гартавання посуду ар- 
х істараж ы тная, але ян а  працягвае раз- 

івацца ў XXI стагоддзі.
Абварная кераміка мае шэраг сакрэтаў, 

якія не адразу могуць адкрыцца. Не к о ж ­
ная к а р ’ерная гліна падыдзе для вырабу 
абварной керам ікі.  Т ры валасць чарапка 
вызначае колькасць у гліне пяску і іншых 
дамешак.

Раней цэнтрам вытворчасці гартаванага 
посуду была вёска Сіняўка Клецкага раёна 
і прылеглы да яе рэгіён. Сёння цэнтр гар­
таванага посуду перамясціўся ў Салігорск.

ТЭХНАЛОГІЯ ПАДРЫХТОЎКІ 
КЕРАМІЧНАГА ЦЕСТА 
ДЛЯ АБВАРНОГА ПАКРЫЦЦЯ

М айстры -ганчары  выбіралі той к а р ’ер 
гліны, дзе яе часдінкі былі не зусім дроб­
ным!. Д ля гэтай тэхналогіі неабходна пяс- 
чаная гліна. Яе здабывалі рыдлёўкамі 
ў запас, не толькі з сезоннымі мэтамі, але 
і таму, што яе трэба было «адмучыдь». 
«Адмучванне» — гэта пачатак тэхналагіч- 
нага працэсу: гліна складваецца ў яму ра­
зам з лісцем, саломай, а часам і з дамеш- 
кам рачнога пяску і заліваецца вадой на 
некалькі гадоў. Там яна перамярзае 
і аб’ядноўваецца з арганікай у адзінае цес- 
та. Гліну неабходна размяшаць да аднарод- 
най масы. Глінянае цеста пасля размінкі 
гатова для фармоўкі і лепкі вырабаў.

ЛЕПКА ЧАРАПКА ЎРУЧНУЮ

Лепка пачынаецца з донца ці венчыка. 
Пасля фармоўкі донца лепяць сценкі фор­
мы. Т эхніка ў выглядзе налепу была 
вельмі распаўсюджана на тэрыторыі нашай 
краіны. Пра гэта сведчаць экспанаты  На- 
ц ы янальнага  музея гісторыі і культуры. 
Болын магчымасцей зрабіць форму рэльеф- 
най дае тэхніка ручной лепкі ў выглядзе
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шнура. Тэхніка лепкі формы для гартаван- 
ня не мае істотнага значэння. Д ля абвару 
важ ны я кампаненты, я к ія  забяспечваюць 
трываласць чарапка . Тэмпература абпалу 
таксама мае вялікае значэнне.

ТАЧЭННЕ ПОСУДУ 
НА ГАНЧАРНЫМ КОЛЕ ПАД АБПАЛ

Традыцыйна на Беларусі ў асноўным 
абварвалі посуд, як і трэба было зрабіць 
трывалым і воданепранікальным. Сучасныя 
майстры А. Р. К ірычак і Н. М. Якубовіч 
спрабуюць абварваць цацкі,  свісцёлкі, але 
ўсё ж  гэта тэхналогія больш адпавядае 
гартаванню посуду.

Многія нашы навукоўцы 
падзяляюць кераміку на дзве 
групы: побытавую  і архі-  
т э к т у р н а - д э к а р а т ы ў н у ю .
Да побытавай адносіцца по­
суд кухонны, сталовы і 
тарны, а таксама цацкі,  
свісцёлкі, люлькі, скарбонкі.

К ухонны  посуд: гарш чкі 
для варкі еж ы, макотры, 
рынкі, паўміскі глыбокія , 
латкі-пасячнікі.

Сталовы посуд: спарышы 
палявыя, міскі, збаны, гла- 
дышкі, талеркі, кубкі, чаркі.

Тарны посуд: слоікі,
бунькі, глякі, бутлі.

Гігіенічны посуд: рука- 
мыйнікі, гарлачы, місы.

А пт эчны  і касметьічны  
посуд меў р азнастайны я 
формы.

Да ўсіх відаў ганчарных 
вырабаў пад абвар прад’яў- 
лялася патрабаванне тачыць 
форму па ўсіх параметрах тулава, шыйкі, 
донца і венчыка. Чаранок павінен быць 
умерана тоўстым і закругленым, а форма — 
простай і пластычнай.

ТЭХНАЛОГІЯ АБВАРУ

За некалькі тыдняў да абпалу гатовых 
сухіх точаных ці ляпных прыбораў майст­
ры рыхтуюць кіслую рошчыну з ж ы тняй  
мукі — расол, часам дадаючы ў раствор 
попел і кастрыцу. Вадкасць цэдзіцца і на- 
граецца да 100 °С. Тым часам праводзіцца 
звычайны абпал вырабаў. Калі тэмперату­
ра пачынае пан іж ацца з 1000—980 °С

да 700 °С і н іж эй і агонь у печы з бялё- 
сага ператвараецца ў чырвоны, то самая 
пара абцугамі ці качаргой  даставаць з 
печы чырвоныя ад агню вырабы і апус- 
каць  іх у баўтуш ку. Тым часам адбыва- 
ецца працэс гар таван н я :  к р у х м ал ьн ы я
к ісл ы я  часц інк і  п р ы к іп аю ц ь  да паверхні 
чарапка. Выраб, утвараючы плямы , бывае 
і не вытры м лівае тэмпературнага перапа- 
ду. Таму гэта тэхналог ія  эканам ічна 
стратная, але вырабы атрымліваю цца эка- 
лаг ічна ч ы сты я , тр ы ва л ы я  і пры гож ы я. 
Экспедыцыі У. В. Угрыновіча і М. Ф. Ра- 
манюка ў сямідзесятыя гады XX ст. ад- 
ш укал і  асобных сам атуж ны х майстроў, 
як ія  ведалі сакрэты абварной керамікі.

У 1992 г. экспедыцыя пад 
кіраўніцтвам М. А. Пратасені 
сустрэлася з Аляксеем Уладзі- 
м іравічам  В ярэйкам , якому 
было ўжо 72 гады. Ён падзя- 
ліўся сакрэтамі гартаванай ке- 
рамікі. Зараз А. Ю. Кірычак 
паспяхова працуе разам з жон- 
кай Н. М. Якубовіч у тэхніцы 
абварной керамікі ў Салігорску. 
Цудоўныя майстры працавалі 
таксама ў вёсках Ганчары, Га- 
невічы, Масцілавічы і За- 
больнікі.

ТЭХНАЛОГІЯ 
ГАРАЧАГА ВАСКАВАННЯ

Пад гарачы воск робіцца 
звы чайны  ўц ільны  абпал 
з тэмпературай  9 8 0 —9 6 0 °С. 
Калі тэмпература застаецца 
к а л я  100 °С, то можна пачы- 
наць працэс васкавання, папя- 
рэдне разагрэўшы дзве часткі 

воску і адну частку шкіпінару да тэмпера- 
туры каля 90 °С. На гарачы чарапок, як і 
дастаецца з печы, пэндзлем наносіцца ра­
створ воску і ш кіп інару. Той ж а  раствор 
заліваецца ў сярэдзіну ёмістасцей. Адбыва- 
ецца прапітка чарапка воскам. Затым вы ­
раб зноў ставяць у печ, я к ая  мае тэмпе- 
ратуру каля  100 °С для пранікнення ра­
створу ў поры сценак чарапка. Пасля ра­
створ воску зноў наносіцца на выраб. По- 
тым выраб апускаюць пад струмень халод- 
най вады і націраюць суконнай анучкай да 
матавага бляску.

Колер тэракоты  ўц ільнае васкаванне 
падкрэслівае і ўзмацняе танальна ад свет-

Вербніца. Шамот, солі. 
Ручная лепка, 2002
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лай вохры да цём на-кары чневага  колеру. 
Калі дададь да васкаванага каларыту тэра- 
коты яшчэ чорны ангоб, то вырабы пачы- 
наюць нагадваць класічную грэчаскую чыр- 
воналакавую кераміку. Сапраўдная прыга- 
жосць і хараство васкаванай 
керамікі заключаецца ў су- 
ладдзі колеру, форм і дэталяў.

ТЭХНАЛОГІЯ 
ХАЛ ОД НАГА ВАСКАВАННЯ

Т акая  тэхналогія  най- 
больш падыходзіць д ля  па- 
крыцця дэкаратыўнай пластыкі 
і цацкі ў адрозненне ад гара- 
чага васкавання, калі ў ас- 
ноўным пакры ваец ц а  посуд.
Пры гэтай тэхналогіі часта 
вы кары стоўваецца тан іраванне чарапка , 
якое адбываецца пры дапамозе вадзяных 
фарбаў — акварэлі, гуашы і тэмперы ці ма- 
рылкі. Выразнасць формы ўзмадняецца за 
кошт фактуры  і тону 
вырабу. П асля звычай- 
нага ўц ільнага абпалу 
пры 9 80—960 °С на ха- 
лодныя вырабы наносіц- 
ца воск, разведзены 
бензінам у прапорцыі 1 
да 1. Магчыма выкарыс- 
танне гуталіну на аснове 
воску. Пасля двух-трох 
этапаў нанясення воску 
на паверхню вырабу пра- 
водзіцца націранне фор­
мы суконкай.

Па старажытнай тэх- 
налогіі ў горн ці печ 
закідвалі см аляк і  (сма- 
ляную лучы ну, абавяз- 
кова хваёвых парод 
дрэў). Але трэба было 
ведаць час, кал і  гэта 
рабідь: пасля 700 °С, калі ідзе зніжэнне 
тэмпературы з 1000 — 980 °С. Сёння, калі 
керам іка абпальваецца ў электры чны х і 
муфельных печах, п р ы м ян яец ц а  інш ая 
тэхналогія. Пад абпал рыхтуецца ёмістасць 
са смаляным пілавіннем. Затым, калі аб­
пал ідзе з яго найвы ш эйш ай кропкі на

зніжэнне, пам іж  700 і 500 °С, вырабы да- 
стаюць з печы, закідваюць пілавіннем і 
закрываюць накрыўкай, вакол якой робяць 
аблеп. У гэты час поры чарапка запаўняе 
смала з дымам.

ГЛЯНЦАВАННЕ

Д ы м лёны я вырабы, 
я к ія  да абпалу ў сырым 
стане дэкары раваны  ўзо- 
рам, маюць цудоўны вы- 
гляд. Т акая  тэхніка  на- 
зы ваецца глянцаваннем  
(па-руску — лощением).  
Варта ўспомніць знака- 
мітага майстра А. Така- 
рэўскага з П ружан. Яго 
ганчарныя вырабы, дым­

лёны я і гл ян ц аван ы я ,  сталі хрэстаматый- 
нымі. Гэтыя прадметы простай формы вы- 
кананы  з вельмі таннага матэры ялу. Са- 
праўдная іх каш тоўнасць і хараство — у 

гармоніі формы і дэкору. Се- 
тачкі і елачкі, ромбы, інш ыя 
элементы і знакі кладуцца на 
форму, не паруш аю чы  яе 
канструкцыю.

Г лян цаванн е  — гэта тэх- 
н іка  н ан ясенн я  ўзору на 
сыры гл іняны  выраб камень- 
ч ы к ам  з глад кай  паверхняй  
ці стэкам з цвёрды х парод 
дрэва. Дэкор наносіцца на 
выраб, кал і  падсохла толькі 
п аверхн я  вырабу, як і  знахо- 
д з іцц а  ў «васковым» стане 
цвёрдасц і.  П апярэдн е  разме- 
ц іўш ы, малю нак выконваюць 
н ац іскам ,  я к  вугольчы кам . 
Глянцаванне трады цы йна вы- 
кон валася  на вырабах так 
зван ага  сл ав я н с к ага  тыпу, 
я к ія  маюць пукатую  акруг- 
лую форму. Глянцаванне ро- 
б іцца пад воск альбо ды м ­
ление, таму што гэты я тэх- 

налогіі вы яўляю ць малю нак, зроблены па 
сырым вырабе.

Многія народныя майстры працуюць за­
раз у тэхніцы глянцавання. Старажытныя 
прыёмы атрымліваюць другое жыццё ў вы­
рабах Л явона П анамарэнкі і Сямёна Сяў- 
рыцкага.

Архаіка. Шамот, солі, палівы. 
Ручная лепка, 2003

Нёманская культура. 
Шамот, солі, палівы. 

Лепка чарапка ўручную, 2003
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Ha першай старонцы вокладкі — M. Філіповіч. «На Купалле» . 1920-я  гг.
Д ругую  старонку вокладкі падрыхтавала А . У. Казакова.
На трэцяп старонцы — старажытны звон і царква ў К лецку. П адры хтавана Н. Р. Жыгамонт  

Ю. У. Ж ы га м о н т а м .
На чацвёртай старонцы вокладкі — касцёл П ресвятой Дзевы Марыі. 17 0 0  — 1710 гг.
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